BIOCENTRUM WABIO

WYSOKOWYDAJNA BIOGAZOWNIA
PRZEMYSLOWO-ROLNICZA
do

kompleksowego rozwigzania problematyki przetwarzania
biomasy odpadowej i odnawialnej
na energie elektryczng, cieplng oraz produkty zbywalne

Porownanie do typowej biogazowni rolniczej

WABIO Sp. z o.0.




Réinice miedzy typowa biogazownig rolniczg typu NaWaRo a biogazownia przemystowa WABIO.

Kryteria

Biogazownia rolniczo-przemystowa WABIO

Biogazownia rolnicza NaWaRo

wytworzonych réznic cisniert miedzy masa
fermentacyjng a zbiornikiem gazu

2. Masa fermentacyjna przez caty okres przebywania w
reaktorze poddawana jest stabilnemu procesowi
fermentacji

3. Praktycznie wykluczony jest wyciek
nieprzefermentowanej substancji

4. Masa przefermentowana przesuwana jest do dalszego
procesu pod wptywem naturalnych ci$nien

5. Naturalny proces czyszczenia masy z elementow
nieorganicznych bez zatrzymania procesu i ryzyka
uszkodzen urzadzen mechanicznych

6. Bioreaktor praktycznie moze pracowac przez 20 lat bez
przerw technologicznych przez 365 dni w roku.

7. Mozliwo$é dynamicznego sterowania procesem

bakterie 1. Technologia oparta jest na wiasnych starannie | 1. Wiekszo$¢ technologii dziata w oparciu o szczepienie
dobranych mieszankach szczepow bakterii, bakteriami z gnojownicy bydlecej
przebywajgcych stale w bioreaktorze i praktycznie w tym | 2.  Bakterie z naturalnego srodowiska przezuwaczy
samym $rodowisku. trafiajg na catkiem nowe Srodowisko w ktérym musza
2. Zadawany substrat od pierwszej chwili jest sie adoptowac nim osiggng petng wydajnosé
,pozywieniem” oczekiwanym przez bakterie
bioreaktor 1. Dwukomorowy z mieszaniem za pomocg naturalnie 1. Jednokomorowe z mieszaniem zazwyczaj

mechanicznym (spotka sie takze mieszanie
hydrauliczne i pneumatyczne ale uzyskiwane na skutek
pracy urzgdzerh mechanicznych)

2. Bakterie poprzez fakt trafienia w obce srodowisko,
dopiero po okresie adaptacji moga pracowac¢ w
petnym zakresie, w tym czasie czg$¢ masy
fermentacyjne musi zosta¢ wyprdznione ze zbiornika
bedac niecatkowicie przefermentowang z czesciag
bakterii

3.  Koniecznos¢ stosowania pomp do przesuniecia masy
pofermentacyjne do dalszych proceséw

4. Koniecznos$¢ okresowych czyszczen fermentatora i
ryzyko uszkodzen czesci mechanicznych (urzadzen
mieszajacych, pomp itp.)

higienizacja wsadu

1. Caty wsad podlega higienizacji, przez co za wyjatkiem
odpadow | grupy szkodliwosci produkt koricowy procesu
bez trudu uzyskuje certyfikat nawozowy

2. Znacznie wieksza elastyczno$¢ w mozliwosci utylizacji
odpaddéw pochodzenia zwierzecego

1.  Wiekszos¢ dostawcdw technologii zastrzega sig, ze nie
moze przyjmowac do biogazowi odpaddw zwierzecych
nie patogennych

2. W przypadku koniecznosci przyjmowania tych
odpaddw dostawcy zadajg wyzszych cen realizacji
inwestycji

azot amonowy

Wyjatkowo wysoka tolerancja stezer azotu amonowego w
mieszaninie fermentacyjnej przez co bardzo stabilna
praca nawet przy wsadach o wysokiej jego zawartosci.

Koniecznos¢ statej kontroli i precyzyjnej kontroli stezen,
niepozgdane wsady o wysokiej zawartosci azotu
amonowego

celuloza

Bardzo wysoka tolerancja wsaddw o wysokiej zawartosci
celulozy, dzieki zoptymalizowanemu procesowi rozktadu
wtdkien celulozy lub ligniny na biogaz

Wsad niepozadany

zapotrzebowanie na
zielonki

Technologia nie wymaga stosowania rozciericzania wsadu
zielonkami ze wzgledu na wysoka tolerancyjnosé na azot
amonowy. Odpady z upraw roslinnych sg akceptowane
ale nie niezbedne

Niezbedne duze ilosci masy zielonej

zapotrzebowanie

Nie wystepuje zapotrzebowanie na dostawy wody z zewnatrz

Niezbedne duze ilosci dostaw wody zewnetrznej

do nawozenia poprzez nawadnianie pdl

wody za wyjatkiem rozruchu instalacji
zagospodarowanie Obieg zamkniety wody procesowej. Nieznaczne ilosci Duzy problem z zagospodarowaniem nadmiaru wody po
wody nadmiaru wody moga by¢ zagospodarowane jako woda procesowej

kompleksowos¢

Dostawca technologii optymalizuje proponowang instalacje

1.  Wiekszos¢ dostawcow oferuje powtarzalne instalacje

zmieniajacych sie uwarunkowan rynkowych w zamian za
udziat w osigganych zyskach

instalacji do jak najwiekszej wydajnosci w zakresie: lub ich wielokrotnos¢
1. Osiagniecia optymalnych wskaznikéw czasu zwrotu z 2. Zadanie dostarczenia okre$lonych kosubstratéw w
inwestycji przypadku koniecznosci utylizacji , trudnych” odpadow
2. Racjonalnego utylizowania dostarczonych odpadéw np. kurzerica
3. Wytworzonej energii elektrycznej 3. W wiekszosci przypadkow nie proponuje sie
4. Racjonalnego zagospodarowania wytworzonej energii wykorzystania energii cieplnej za wyjatkiem
cieplnej zapotrzebowania na funkcjonowanie instalacji
5. Osiagniecia dodatkowych korzysci finansowych z
elementéw dostawy instalacji proponowanych
opcjonalnie
obstuga po Propozycja zarzadzania powstata instalacjg z prowadzeniem Wiekszos¢ dostawcow proponuje przekazanie instalacji do
inwestycyjna statego procesu optymalizacji zysku w zaleznosci od eksploatacji whascicielowi i ewentualnie odptatne

interwencje w przypadku awarii
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Dzieki

Adres kontaktowy:

WABIO Sp. zo.0.

ul. Wolnos$é 5/11
01-018 Warszawa
Tel./Fax +48 22 2437138
biuro@wabio.pl

Na

skutek
mechanicznych praktycznie mozliwym staje sie zapewnienie
pracy ciggtej instalacji i skuteczne wyeliminowanie wiekszosci
awarii mechanicznych.

powyzszym réznicom w konstrukcji bioreaktora i

doborze odpowiednich kultur bakterii, technologia WABIO
zapewnia osiggniecie wyzszych wskaznikow produkcji metanu
na jednostke masy suchej wsadu, odbiegajacych znacznie od
Srednich statystycznych wyliczonych na podstawie wynikéw
osigganych na innych instalacjach.

wyeliminowania wiekszosci urzadzen

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY




